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co mé tento modul na starosti? HE90 FI0AX D040-5-16-10 Geometrie Nisledujsci

- . l l . ; . . B TECH. PARAM. HISTORIE MONITORING m i n n
V prvni fadé spravu nastrojovych sestav a prenos namérenych
korekci pfimo do fidiciho systému stroje. Naméfené hodnoty £
jsme schopni pifenaset prfimo z méfici stanice, nebo vyuzit 8

standardné vygenerovaného protokolu
ze stanice.

PFi vyvoji tohoto modulu ndm byla zapUjéena stanice od
spoleénosti NIKKEN, model E346 + a nastrojové sestavy od
spole¢nosti ISCAR.

DalSi planované rozsSifeni funkcionality o spravu sefizovacich
list(, NC program (véetné prenosu programu pfimo do fidiciho
systému stroje) nebo zobrazeni samostatnych dil¢ich nastroju ———— i o
tfeba pomoci hojné rozsifeneho systému MATRIX od ISCAR.
GEOMETRIL HISTORIE MONITORING m n n
Jak to celé funguje? i i
n Technolog vytvofi pro danou zakazku sefizovaci list, ktery - "
se integruje do ReCON JOB.
a Ze sefizovaciho listu k zakazce dle ReCON JOB sefizovac w000
zkontroluje, zda se dané nastroje jiz na konkrétnim o
stroji vyskytuji, popfipadé jaka je jejich zivotnost. - R £
Sefizovac zaCne sefizovat pouze chybégjici nastroje.
K chybéjicim nastrojim pfifadi unikatni alfanumerické HEP0 FI0AY. BOA0-5:18:10 Histarie s >
oznaceni, kFere!e vypaleno na nastropvem drzaku ve ) Eenle T oo
formé QR kddu (jsme schopni rozpoznavat i technologii
RFlD éipu)‘ Danam a fas Stav Nizey stroje Pracovnik Deplil. poznimia
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B Nasledné sefizovac identifikuje v méficim zafizeni
nastroj pomoci QR kodu a provede poZzadované
méreni. Tim aktualizuje jeho parametry v databazi
ReCON JOB.

Pokud nedisponuje méficim zafizenim, zadava
parametry, zmérené konvencnimi méridly do ReCON
JOB rucne.




n Zkontroluje v ReCON JOB parametry
nastrojové sestavy.

Pokud ma serizovac pochybnosti o feznych
podminkach nastroje, mize sije jednoduse
zkontrolovat v technologickém kalkulatoru
pfimo u nastroje.

Momentalné je dostupny ve verzi pro
frézovaci operace, ale chceme jej postupné
rozSifit i na vrtaci a soustruznické operace.
V posledni fazi tohoto kalkulatoru budeme
schopni jako vyrobci téchto strojli provazat
jej i na konkrétni kinematicky model stroje
od TAJMAC-ZPS.

‘ ¢ Predchozi

EC-E4L 16-34/50C16CF100

‘ GEOMETRIE ‘ ‘ TECH. PARAM. I ‘ HISTORIE | l MONITORING

Kategorie materidlu:

P - Oceli

Strategie frézowvant:

Celni frézovani

Skupina materiala: Spec. skupiny material:
v Nelegované MNevybrano
Hiloubka frézovani [mm]: Sitka frézovani [mm]: Excentricita [mm]:
v 2 10 0

viken:  0.82 kW

TechCalc

Material:

DIN $235J2G3 (Zihano)

Posuv na zub [mm]:

0,1

Kroutici moment:

‘ Nasledujici > |

Otacky [rpm]:

2500

3.13 Nm



B U samotného stroje pomoci terminalu obsluha
identifikuje nastroj. Pomoci tlaCitka APLIKOVAT
pfipraviinformace z databaze ReCON JOB
k propsani do stroje.

O &
H690 F90AX D040-5-
16-10
ID: 3781
Cislo a verze: T1 |1
Typ ndstroje: roj pro rovinné frézovani
Popis: FREZOVACI HLAVA ISCAR
Typ drzaku: 1S040

Provedeni drzaku: Kuzel

Celkova Zivotnost: 01:30:00
Vystraha Zivotnost: 00:10:00
Zbytkova zivotnost: 00:15:39
Nazev stroje:  1MC4-722 FAMC 1260i

Minimalni otacky:

Maximalni otacky:

Aplikovat

i) B
H690 F90AX D040-5-
16-10

Dopoporucend hloubka frézovc

Minimalni posuv na zub:

Maximalni posuv na zub:

Oznacenti brit. dest.: TNKX 100504PNTR
Pocet brita: 5
Chlazent:

Material:

Délka:
Polomer:
Polomer 2:
Korekce délky:

Korekce polomeru:

e |
o

Aplikovat

a Nyni staci nastrojovou sestavu upnout do vietene

a potvrdit vymeénu.

o

G

¥

Aplikace nastroje na

stroj
Cislo ndstroje T:

Cislo pozice:

3BK2-001 TEST

Do stroje se ndm na pozici vietene zapsal

nastroj i s korekcemi.



Plnou funkcionalitu modulu vyuzijete také pfi spravé nastrojovych sestav. Pomoci zabezpeceného primyslového
protokolu OPC UA jsme schopni monitorovat cely Zivotni cyklus a vyuziti nastrojovych sestav ve stroji. To znamena,
Ze pfi vyloZeni nastrojové sestavy ze stroje prec¢teme dobu pouziti sestavy a odecteme ji od zbytkové Zivotnosti.

Takova sestava se mlZe uloZit s touto informaci pro dalsi vyuziti. Velmi rychle ziskate prehled o téchto sestavach v
modulu ReCON JOB.

Stroj: V?bér nE'lStrOje

TMC4-722 FAMC 1260i X w

1B ndttreje: 1D Cislo Kapsa Délka Polomér Polomér 2 Nézev Detail
X w 3781 T1 n.d. a7 20 0 HEB90 FI0AX DO40-5-16-10 FREZOVACT HLAVA ISCAR
G 120090001 TO20 1.2 120.106 12.5 10.2 EC-E4L 16-34/50C16CF100 FREZA MONOLITICKA ISCAR
Typ nastroje:
. 120020002 T1107 1.5 110 8 1] EC-E4L 16-34/50C16CF100 FREZA MOMOLITICKA ISCAR
Nevybrano v
140020001 T1101 1.4 a0 3.5 0 HM390 FTP DO63-6-22-10 FREZOVACI HLAVA ISCAR
Typ dridku:
140090002 T1102 1.10 150 20 0 HM3590 FTP D040-5-16-10 FREZA DESTICKOVA
Nevybrano b
200090001 T4 1.1 120 4.5 1] S5CD 090-049-100 ACPSN VRTAK TVRDOKOV
Provedeni drzaku: 2
205090001 T3 0.0 180 7.5 0 DCN 150-075-20R-5D VRTAK 5 VBD
Nevybrano W . i e
240090001 T21 1.3 65 4 a TPF M-8X1.25-F ZAVITNIK TVARECI
Délka od - do:
60 i 220

Polomér od - do:

4 = 31,5



Pokud nastrojova sestava tedy jiz spinila svij ucel
a je potreba ji vyjmout ze stroje, postupujeme
jednoduse - vyjmeme nastroj z vietena, precteme
OR kod a v aplikaci odhlasime nastrojovou sestavu
od stroje.

Tuto sestavu mizeme tedy demontovat a uloZit
pouze samostatny drzak pro dalSi pouziti, nebo ji
uschovat v celku pro budouci vyuziti na jiném
dilci/stroji.

Jaka je vyhoda druhé moznosti?
Sefizova¢ muze pfi zadani nové zakazky snadno

provéfit v databazi nastrojl, zda jiz podobny nebo
stejny nastroj je ,nevyuzity” v nékterem stroji, nebo
dokonce odloZeny pro dals$i pouziti. Navic mize
overit jeho zbyvajici zivotnost.

Tento modul pro spravu nastrojovych sestav by mél
primarneé zajistit prehlednost v nastrojovych
sestavach a jejich vyuziti, eliminovat zbytecne
duplicity a sledovat Zivotnost nastrojd. To vSe
prispéje ke zkraceni sefizovacich ¢asu a snizeni
nakladd spojenych s nakupem nadbytecnych
nastroja.

[ < Predchozi ‘

‘ GEOMETRIE ‘

iD:

Cislo a verze:

Typ ndstrofe:

Popis:

MNdzev stroje:

EC-E4L 16-34/50C16CF100

HISTORIE ‘ ‘ MONITORING

120090001
TO20 | 1
Stopkova fréza (bez zaobleni rohi)

FREZA MONOLITICKA ISCAR

TMC4-722 FAMC 1260i

Kapsa: 1.2
Aktudini stav:

Celkovd Zivotnost: 01:30:00
Viestraha ZFivotnaost: 00:10:00
Zbytkovid Zivotnost: 00:15:39
Chlazeni: Ano
Materidl: OCEL
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