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Co má tento modul na starosti?
V první řadě správu nástrojových sestav a přenos naměřených
korekcí přímo do řídicího systému stroje. Naměřené hodnoty 
jsme schopni přenášet přímo z měřící stanice, nebo využít 
standardně vygenerovaného protokolu
ze stanice.
Při vývoji tohoto modulu nám byla zapůjčena stanice od 
společnosti NIKKEN, model E346 + a nástrojové sestavy od 
společnosti ISCAR.

Další plánované rozšíření funkcionality o správu seřizovacích
listů, NC programů (včetně přenosu programu přímo do řídicího
systému stroje) nebo zobrazení samostatných dílčích nástrojů
třeba pomocí hojně rozšířeného systému MATRIX od ISCAR.

Jak to celé funguje?

 Technolog vytvoří pro danou zakázku seřizovací list, který  
 se integruje do ReCON JOB.

 Ze seřizovacího listu k zakázce dle ReCON JOB seřizovač
 zkontroluje, zda se dané nástroje již na konkrétním   
 stroji vyskytují, popřípadě jaká je jejich životnost.

 Seřizovač začne seřizovat pouze chybějící nástroje.
 K chybějícím nástrojům přiřadí unikátní alfanumerické  
 označení, které je vypáleno na nástrojovém držáku ve  
 formě QR kódu (jsme schopni rozpoznávat i technologii  
 RFID čipu). 
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Cosa gestisce questo modulo?
In primo luogo gestisce gli assiemi utensile e trasferisce le correzioni
misurate direttamente al controllo macchina. I valori possono essere
trasferiti direttamente dalla stazione di presetting oppure importati tramite il
report standard generato dalla stazione.

Durante lo sviluppo abbiamo utilizzato una stazione NIKKEN E346+ in
prestito e assiemi utensile ISCAR.

Le estensioni pianificate includono la gestione delle schede di attrezzaggio e
dei programmi NC, compreso il trasferimento diretto al controllo macchina,
oltre alla visualizzazione dei singoli componenti dell'utensile, ad esempio
tramite il diffuso sistema MATRIX di ISCAR.

Come funziona?

1 Il tecnologo crea una scheda di attrezzaggio per la commessa, che
viene integrata in ReCON JOB.

2 Dalla scheda di attrezzaggio in ReCON JOB, l'attrezzista verifica se gli
utensili richiesti sono già presenti sulla macchina e la loro vita residua.
Prepara solo quelli mancanti. A ciascuno assegna un codice alfanumerico
univoco, marcato sul portautensile come QR code; è supportata anche
l'identificazione RFID.



Následně seřizovač identifikuje v měřicím zařízení 
nástroj pomocí QR kódu a provede požadované 
měření. Tím aktualizuje jeho parametry v databázi 
ReCON JOB.
Pokud nedisponuje měřicím zařízením, zadává 
parametry, změřené konvenčními měřidly do ReCON 
JOB ručně.

33 L'attrezzista identifica quindi l'utensile sulla stazione di presetting
mediante il QR code ed esegue la misura richiesta. In questo
modo aggiorna i parametri dell'utensile nel database ReCON JOB.

Se non dispone di una stazione di presetting, può inserire
manualmente in ReCON JOB i parametri misurati con strumenti
convenzionali.



4 Zkontroluje v ReCON JOB  parametry 
nástrojové sestavy.

Pokud má seřizovač pochybnosti o řezných 
podmínkách nástroje, může si je jednoduše 
zkontrolovat v technologickém kalkulátoru 
přímo u nástroje.

Momentálně je dostupný ve verzi pro 
frézovací operace, ale chceme jej postupně 
rozšířit i na vrtací a soustružnické operace.
V poslední fázi tohoto kalkulátoru budeme 
schopni jako výrobci těchto strojů provázat 
jej i na konkrétní kinematický model stroje 
od TAJMAC-ZPS.

4 Controllare i parametri dell'assieme utensile in ReCON
JOB.

Se l'attrezzista ha dubbi sulle condizioni di taglio, può
verificarle direttamente nel calcolatore tecnologico
dell'utensile.

Il calcolatore supporta attualmente la fresatura. Verrà
gradualmente esteso anche a foratura e tornitura. Nella
fase finale, come costruttore della macchina, lo
collegheremo al modello cinematico specifico della
macchina TAJMAC-ZPS.



Nyní stačí nástrojovou sestavu upnout do vřetene 
a potvrdit výměnu.

Do stroje se nám na pozici vřetene zapsal
nástroj i s korekcemi.
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U samotného stroje pomocí terminálu obsluha 
identifikuje nástroj. Pomocí tlačítka APLIKOVAT 
připraví informace z databáze ReCON JOB
k propsání do stroje.

55 Direttamente sulla macchina, l'operatore identifica l'utensile
tramite il terminale. Con il pulsante APPLICA prepara i dati del
database ReCON JOB per il trasferimento alla macchina.

6 Ora è sufficiente inserire l'assieme utensile nel mandrino e
confermare la sostituzione.

L'utensile e le relative correzioni vengono registrati nella
posizione mandrino della macchina.



Plnou funkcionalitu modulu využijete také při správě nástrojových sestav. Pomocí zabezpečeného průmyslového 
protokolu OPC UA jsme schopni monitorovat celý životní cyklus a využití nástrojových sestav ve stroji. To znamená, 
že při vyložení nástrojové sestavy ze stroje přečteme dobu použití sestavy a odečteme ji od zbytkové životnosti.

Taková sestava se může uložit s touto informací pro další využití. Velmi rychle získáte přehled o těchto sestavách v 
modulu ReCON JOB.

La piena funzionalità del modulo supporta anche la gestione degli assiemi utensile. Tramite il protocollo industriale sicuro OPC UA
monitoriamo l'intero ciclo di vita e l'utilizzo degli assiemi nella macchina. Quando un assieme viene scaricato, ne leggiamo il tempo di
utilizzo e lo sottraiamo dalla vita residua.

L'assieme può quindi essere conservato con queste informazioni per un impiego futuro. ReCON JOB fornisce immediatamente una
panoramica di tutti gli assiemi.



Pokud nástrojová sestava tedy již splnila svůj účel
a je potřeba ji vyjmout ze stroje, postupujeme
jednoduše – vyjmeme nástroj z vřetena, přečteme
QR kód a v aplikaci odhlásíme nástrojovou sestavu
od stroje.

Tuto sestavu můžeme tedy demontovat a uložit 
pouze samostatný držák pro další použití, nebo ji 
uschovat v celku pro budoucí využití na jiném 
dílci/stroji.

Jaká je výhoda druhé možnosti?
Seřizovač může při zadání nové zakázky snadno 
prověřit v databázi nástrojů, zda již podobný nebo 
stejný nástroj je „nevyužitý“ v některém stroji, nebo 
dokonce odložený pro další použití. Navíc může 
ověřit jeho zbývající životnost.

Tento modul pro správu nástrojových sestav by měl 
primárně zajistit přehlednost v nástrojových 
sestavách a jejich využití, eliminovat zbytečné 
duplicity a sledovat životnost nástrojů. To vše 
přispěje ke zkrácení seřizovacích časů a snížení 
nákladů spojených s nákupem nadbytečných 
nástrojů.

Quando un assieme utensile ha concluso il proprio compito e deve
essere rimosso, la procedura è semplice: si estrae l'utensile dal
mandrino, si legge il QR code e nell'applicazione si scollega
l'assieme dalla macchina.

L'assieme può essere smontato e il portautensile conservato
separatamente, oppure mantenuto completo per un futuro utilizzo su
un altro pezzo o un'altra macchina.

Qual è il vantaggio della seconda opzione?
Durante la preparazione di una nuova commessa, l'attrezzista può
verificare rapidamente nel database se un utensile simile o identico è
inutilizzato su una macchina o conservato per un impiego futuro. Può
inoltre controllarne la vita residua.

Lo scopo principale del modulo è offrire una panoramica chiara degli
assiemi e del loro utilizzo, eliminare duplicati inutili e monitorare la
vita utensile. Ciò riduce i tempi di attrezzaggio e i costi per l'acquisto
di utensili superflui.




