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Il montaggio nel suo contesto

Montaggi in ReCON MES riunisce in M26-001 K'MX 620 M26-002 K'MX 620 M26-003 K'MX 620

un'unica vista il piano della e _— = % 2 e % 9
macchina, il processo di montaggio ' ﬁ 2 - ﬁ . ﬂ% .
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e I I Iavo ro d e I I e p e rso n e . Posledni aktivita: 15/01/2026 14:22 Posledni aktivita: 15/01/2026 13:47 Posledni aktivita: 15/01/2026 11:19
Zakaznik: Zakaznik A Zakaznik: Zakaznik B Zakaznik: Zékaznik C
Termin: 28/02/2026 Termin: 15/03/2026 Termin: 05/02/2026
Padskupiny dokonéeny: 18/49 Podskupiny dokonceny: 32/49 Podskupiny dokoneny: 9/51
Aktivni pracovnici: 2 Aktivni pracovnici: 1 Aktivni pracovnici: 3
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Avanzamento a colpo d'occhio

M26-004 K'MX 620 M26-005 K'MX 620 M26-006 K'MX 620

Schede chiare mostrano macchine,
g R 20 e % 16 i X 14
scadenze, ultima attivita e stato dei HS ® 4 né @ s ﬁ§ L
«! “-'

. .___ﬁ‘\' a1 e A 1 ey FAN
sottogruppi. '
Posledni aktivita: 15/01/2026 10:36 Posledni aktivita: 15/01/2026 12:03 Posledni aktivita: 15/01/2026 09:58
Zakaznik: Zakaznik A Zékaznik: Zakaznik B Zékaznik: Zakaznik C
Termin: 20/03/2026 Termin: 03/04/2026 Termin: 10/03/2026
Podskupiny dokonéeny: 25/49 Podskupiny dokongeny: 27/51 Podskupiny dokonéeny: 18/ 51
II Iavoro nel suo contesto Aktivni pracovnici: 2 Aktivni pracovnici: 1 Aktivni pracovnici: 3
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Attivita corrente dei montatori e storico del
lavoro per ciascun numero di serie.

Dalla vista generale si passa al singolo montaggio, ai suoi sottogruppi, ai montatori e ai

Tempi di montaggio report collegati.

Ore pianificate e consuntivate collegate ai
report operativi e a Power BI.

I Schermataillustrativa modificata, con interfaccia in ceco. Dati di esempio.



Processo di montaggio per tipo di macchina

Gruppi, sottogruppi e singole attivita definiscono una struttura chiara del montaggio.

PRISLUSENSTVi - Monté# vieten (R3 a R32) - Viozeni statoru hlavni vieteno
PREDMONTAZ ELEKTRO Vodici pouzdro (LD4) VloZeni statoru protivieteno
PREDMONTAZE STROJNI Pohon rotaénich nastrojii R41/P2 Monta? dle sestavy hlavni vieteno
PREDMONTAZ CASTi SKELETU Pfevodovka OT-6 R29/P3 Monta? dle sestavy protivieteno
GEOMETRIE SOUOSOSTI VRETEN [ Pfevodovka OT-4 R36/P1 VloZeni vietena do vieteniku
PRACE PRED NASAZENIM KAROSERIE [ | Drzak osovych nastroji R952LV17 VloZen protivietena do vfeteniku
OPRAVA NATERU SKELETU [ ] Néstrojovy drzsk R29/P1 Tlakové zkouska vieteniku
NASAZEN| KAROSERIE/PRACE PRED MONTAZI Deska néstrojova R17/P1 Tlakové zkouka protivieteniku
ROZVODU A ELEKTROINSTALACE

Upindni sada (R11 a R31) - lapovéni | Kolikovani vietena a protivietena s vieteniky
ELEKTROMONTAZ

™  Chlazeni vFeten (R10/117)
POSTUP PRACI PO OZIVENIi STROJE =2

[ ] Preterpavaci stanice (LD1
ZABEHY o e

4 Chlazeni nastroji (R46
OTK KONTROLA GEOMETRIE STROJE 2 S

Chlazeni néstrojii (LD46P1,P2,P3

DOKONCOVACI PRACE 8 Er ) =
Dati di avvio Struttura per prodotto Dettaglio delle attivita
Cliente, numero di serie, scadenza e ore Il configuratore gestisce il tipo di Dal gruppo principale si accede ai
pianificate fanno parte dei dati iniziali del macchina e i relativi gruppi di montaggio. sottogruppi e alle singole attivita.
montaggio.

I Schermataillustrativa modificata, con interfaccia in ceco. Dati di esempio.



Una vista di ogni macchina in montaggio

Piano e lavoro consuntivato nel contesto del singolo montaggio.

M26-001 - K'MX 620 - ZAKAZNIK A =
Celkovy cas: - 080:00:00 '~
Plgnovdno: 280:00:00 Montdz: 196:00:00 DemontdZ: 004:00:00 Viyresit prob.: 000:00:00
Podskupiny: © 10 2R 7 32 N
Tydenni report: 01/09/2026 - Probiha v
Tempi per tipo di attivita Avanzamento per sottogruppi Storico tracciabile
Distinzione tra tempi di montaggio, Lo stato dei sottogruppi e il dettaglio dei L'andamento settimanale e i montaggi
smontaggio e risoluzione dei problemi. tempi consuntivati mostrano completati restano disponibili per le
l'avanzamento del montaggio. analisi a posteriori.

I Schermataillustrativa modificata, con interfaccia in ceco. Dati di esempio.



Chi stalavorando e a cosa

La vista dei montatori attivi fornisce al caporeparto informazioni durante il turno.

Montér A S OSTATNI UKONY Montér B % MONTAZ
Zatatek: 05/11/2026 12:56 Zadatek: 05/11/2026 11:49
Typ stroje: Typ stroje: K'MX 620
Podskupina: Prace pro servis Podskupina: Rozvod energii
Montér D %% MONTAZ Montér E X MONTAZ
Zaéatek: 05/11/2026 12:15 Zakstek: 05/11/2026 10:54
Typ stroje: K'MX 532 TREND 2 Typ stroje: K'MX 620
Podskupina: Kompletace skfiné Podskupina: Priprava karoserie

Attivita corrente

Per ogni montatore attivo sono visibili il

tipo dilavoro e l'ora diinizio.

Collegamento al montaggio

Il tipo di macchina e il sottogruppo
completano il contesto del lavoro in
corso.

I Schermataillustrativa modificata, con interfaccia in ceco. Dati di esempio.

Montér C 2% MONTAZ
Zacatek: 05/11/2026 10:51
Typ stroje: K'MX 413
Podskupina: Zapojeni elektro

Accesso al dettaglio

La vista del montatore permette di
ricostruire il lavoro nella giornata o su
periodi piu lunghi.



Cosa ha fatto ogni montatore, quando e dove

La sequenza temporale giornaliera completa le viste riepilogative mensili e settimanali.

1 Sména 1(06:00-14:... v l Stavy | Ctvrtek 05/11 - Montér A 06:00 14:00

M26-001
Rozvod energii
Montaz
M26-002
< MontdZ chlazeni vieten
Montdz

M26-003

MontdZ motord

Montdz

M26-002

Rozvod chlazeni vieten

Montaz

Pfedmontaz

Rozvod mazani

Montdz

06:00 06:30 07:.00 07:30 08:00 08:30 09:00 09:30 10:00 10:30 11:00 11:30 12:00 12:30 13:00 13:30 14:00

Numero di serie Tipo e orario di attivita Giorno o turno
Ogniintervallo di lavoro & collegato a un La sequenza temporale distingue La vista puo essere limitata a un'intera
montaggio e al relativo sottogruppo. montaggio, smontaggqio, risoluzione dei giornata, a unturno o a unintervallo

problemi e altre attivita. personalizzato.

I Schermataillustrativa modificata, con interfaccia in ceco. Dati di esempio.



Ore pianificate e lavoro consuntivato

Il confronto tra piano e consuntivo aiuta a individuare gli scostamenti di tempo.

Dove i tempi effettivi si discostano Esempio di riepilogo del montaggio
dal piano?

Ore pianificate

Confrantate e ore pianifcate conillavoro [ 2%

consuntivato per macchina e per gruppo. |l
totale puo poi essere analizzato per tipo di Ore consuntivate

attivita e singolo montatore. ] 200h

. . . . Gruppo Piano Consuntivo
Per i montaggiin corso si osserva lo stato di
avanzamento. Le macchine completate Premontaggio 40 h 36 h
permettono di confrontare il tempo di lavoro
complessivo. Montaggio meccanico 120 h 90 h
Montaggio elettrico 80h 54 h
Lavori di completamento 40h 20h

Gli scostamenti di tempo acquistano un contesto concreto

Dall'intera macchina si passa al gruppo, all'attivita e al lavoro del singolo montatore.

I Esempio schematico con dati dimostrativi. Lo scostamento dal piano non e una previsione del lavoro residuo.



Capacita e altre attivita nel loro contesto

Presenze e monte ore forniscono il contesto necessario al lavoro consuntivato.

Saturazione del montaggio Saturazione del personale Produttivita
0) o o
‘ 88 % ‘ 93 % %
Ore disponibili/ monte ore del personale Ore consuntivate / ore disponibili Ore di montaggio / ore disponibili

Ripartizione del tempo disponibile in un turno di esempio

= Montaggio m Altre attivita m Tempo disponibile non consuntivato

30 h 9h 3h

I Esempio: monte ore 48 h, ore disponibili 42 h, consuntivo 39 h, di cui 30 h di montaggio.



Confronto dei montaggi dello stesso tipo di macchina

Numeri di serie, gruppi e montatori permettono di passare dalla vista generale al dettaglio.

Ll 3 o2l 4 Detail stroje » 31.10.2026 mriaccos

: = = Porovnani strojl
[ Druhidhnosti ] [ sl ] Jen odvedené strtfie. abdobi = datum 6 196,0 220,0 245,0
Vie V Vie i odvedeni. Bez vibéru dinnosti se podita - 2 A i . é
MontaZ, Najetim mE! na stroj zobrazis Pocet strojl Min h / stroj @ h/ stroj Max h / stroj
rozpad na skupiny.

Vyrobni isla - hodiny dle €innosti a odchylka od prameru typu Hodiny na vyrobni &islo a primér typu stroje

Vyrobni éislo  Odvedeno  Montaih DemontaZh Vyfeit prob.h Pracovnikd Odchylkah ~ ®Hodiny @ @ typu stroje

M26-001 15012026  196,0 8 o i 245,0

M26-002 10022026  214,0 8 i 196,0 2260 L = el 220,0
M26-003  14.03.2026  220,0 9 B P

M26-004 12052026  221,0 9 ey

M26-005  07.07.2026  224,0 9 4,0 123

M26-006  20.10.2026  245,0 10 25,0 :

M26-001 M26-002 M26-003 M26-004 M26-005 M26-006

Statistika dle typu stroje (hodiny na jedno vyrobni €islo)

Typ straje Pocet stroji Min h @h Max h
K'MX 620 6 196,0 220,0 2450

Confrontate lo stesso tipo di macchina e attivita omogenee. Minimo, media e massimo completano la vista dei singoli montagqi; altri
report scompongono il lavoro per gruppo e montatore.

I Schermataillustrativa modificata, con interfaccia in ceco. Dati di esempio.



Informazioni per caporeparto, pianificazione e direzione

n Caporeparto e responsabile del montaggio

Seqgue le macchine in lavorazione e i montatori attivi. Dalla vista generale accede a sottogruppi, problemi e lavoro
consuntivato.

a Preparazione e pianificazione della produzione

Lavora con la struttura del montaggio e le ore pianificate. | consuntivi storici forniscono ulteriori elementi per
valutare i tempi di lavoro.

a Direzione di produzione

Confronta montaggi completati dello stesso tipo, saturazione del personale e incidenza delle altre attivita nei report
Power BI.

Il modulo Montaggi amplia ReCON MES

Pianificazione del montaggio, lavoro delle persone e analisi in ReCON REP e Power BlI.

Richiedete una dimostrazione per il vostro stabilimento: recon.tajmac-zps.cz


https://recon.tajmac-zps.cz/#kontakt
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